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INFORME COMPETENCIAL

AN INe R SN EIEIeN e ie P4 CONSTRUCCION DE UNA PUERTA AUTOMATIZABLE (22 CURSO)

CICLO FORMATIVO CFGS Construcciones Metalicas

M7R1

No se han descrito las caracteristicas de una instalacion automatizada de fabricacion (gestion de
herramientas y utillajes, gestion de piezas, fabricacion y verificacion).

Se han analizado las diferentes tecnologias de automatizacidon (neumatica, eléctrica, hidraulica,
electrdnica) y se han descrito los distintos tipos de robots y manipuladores indicando sus principales
caracteristicas.

Se ha descrito el funcionamiento y la estructura de las comunicaciones entre los distintos elementos y el
gestor y se han valorado las ventajas e inconvenientes de los sistemas automatizados frente a otros
sistemas de fabricacion

Se cumplen los items anteriores y, ademas se ha hecho la configuracion de los distintos sistemas de
fabricacion automatica (célula, sistema de fabricacion flexible, entorno CIM).

No se han elaborado los programas para el control de los robots y manipuladores (robots, manipuladores,
actuadores).

Se han elaborado los programas para el control de los robots y manipuladores (robots, manipuladores,
actuadores).

Se ha realizado la simulacion de los sistemas programables y corregido los errores detectados en la
simulacién guardando el programa en el soporte adecuado

Se cumplen los items anteriores y, ademas se han propuesto actividades de mejora con el fin de optimizar
la gestidn de la produccion

M7R3

No se han configurado los componentes de la instalacion atendiendo al proceso de fabricacién

Se han configurado los componentes de la instalacion y se han transferido los programas de robots,
manipuladores y PLCs desde el archivo fuente al sistema.

Se ha realizado la puesta en marcha de los equipos aplicando el procedimiento establecido en el manual
Se cumplen los items anteriores y, ademas se han resuelto satisfactoriamente los problemas planteados
en el desarrollo de su actividad y se han seleccionado los instrumentos de medicion o verificacion en
funcién de la operacidn a realizar
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M7R4

No se han efectuado las pruebas en vacio necesarias para la comprobacion del funcionamiento del
sistema.

Se ha comprobado que el proceso cumple con las especificaciones de produccién descritas y se ha
monitorizado en pantalla el estado del proceso y de sus componentes.

Se han realizado las modificaciones en los programas a partir de las desviaciones observadas en la
verificacion del proceso

Se cumplen los items anteriores y, ademas se han propuesto mejoras en el sistema que supongan un
aumento del rendimiento y/o de la calidad del producto.

No se han identificado materiales comerciales, sus formas, dimensiones, designaciones, cédigos o marcas
Se han identificado materiales comerciales y también se han identificado propiedades mecanicas y
tecnoldgicas de los materiales

Se han seleccionado materiales en funcion de distintas solicitaciones y caracteristicas de fabricacion y
montaje.

Se cumplen los items anteriores y, ademas se han determinado tratamientos superficiales de los
materiales en funcidn de las caracteristicas modificables

M9R5

No se han determinado las cargas a soportar por distintos elementos.

Se han determinado las cargas a soportar por distintos elementos y se ha identificado el tipo de esfuerzo
que sufren los elementos

Se han determinado parametros de calculo segun el material que se utilice: tensiones unitarias,
deformaciones, coeficientes de Seguridad y se han aplicado procedimientos de calculo establecidos,
operando con rigor y exactitud y se han seleccionado los elementos de fabricacion en funcion de las
solicitaciones

Se cumplen los items anteriores y, ademas se han calculado dilataciones y designado juntas de dilatacion
y se han seleccionado elementos de automatizacion y control de acuerdo con los resultados de los
calculos y las especificaciones de los fabricantes

No se han elaborado instrucciones y manuales para el uso y mantenimiento productos diseiiados

Se han elaborado instrucciones, manuales y mantenimiento y se ha ordenado y completado la
informacion y documentacion que se ha utilizado para el calculo y disefio del producto

Se han elaborado informes escritos de forma sintética y ordenada, de modo que expresan claramente las
conclusiones obtenidas en el disefio y se ha clasificado documentacidon segun las normas establecidas

Se cumplen los items anteriores y, ademas se han descrito procedimientos de actualizacion y gestion de la
documentacion y se han utilizado medios informaticos
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